




第一部分：拟转移废物基本情况

表 1 废物产生情况

废物产生企业概况（企业投产时间、主要经营范围及规模）

联欣环保科技（泰兴）有限公司（曾用名泰兴协联众达化学有限公司）成立于 2007年 9月，

注册资本 2793万美元，厂区总用地面积为 163.33亩，公司厂区位于江苏省泰兴经济开发区闸南路

18号，由由山东联欣环保科技有限公司、泰国协联（大众）有限公司、泰国协联投资（中国）有

限公司、淮北矿业集团大榭能源化工有限公司、江苏世能化工设备有限公司共同合资建设。我公

司对于苯酐的生产具有丰富的经验，是生产苯酐的专业厂家。建厂项目《10万吨/年苯酐、3000吨
/年富马酸项目》2008年经江苏省泰州市环境保护局审批，项目分二期进行建设。《苯酐装置尾气

处理技改项目》该项目于 2016年 10月取得泰兴市环境保护局的环评批复，于 2018年 7月通过了

泰兴市环境保护局的竣工环境保护验收。精馏残渣委托资质单位综合利用安全处置。

本次申请跨省转移的危险废物：苯酐渣（精馏残渣），为《苯酐装置尾气处理技改项目》建

设项目所产生。

产品及产废情况

产品情况 产生危险废物情况

产品名称 主要成分化学名 年产量 废物名称 年产生量

苯酐 邻苯二甲酸酐 9 万吨

苯酐渣 1859.44吨



表 2 与申请转移废物相关的生产工艺

文字描述及工艺流程图

苯酐装置分氧化、切换冷凝、精制、成品四个岗位。由 6.0Mpa 蒸汽驱动透平机组，产生空气

流，通过空气加热器加热。加热后的邻二甲苯喷入热空气流中，混合均匀后进入反应器，在催化

剂的作用下发生氧化还原反应。反应生成的苯酐气体经冷凝器，苯酐由气态变为固态，熔化为粗

苯酐。粗苯酐通过机泵至预处理釜内，加热后入蒸馏塔，精馏塔发生气液分离，采出精苯酐送入

成品罐区，最后送至成品岗位包装，在精馏过程中精馏塔底部产生一部分低、高沸蒸馏残渣，简

称苯酐渣，作为危险废物委托有资质单位综合利用。

表 3 废物组分、特性（详见附件）

废物名称 主要组分 相应比例（%） 危害特性 形态

苯酐渣 邻苯二甲酸酐 70 腐蚀性 √ □
毒性 √ □
易燃性 □
反应性 □
感染性 □

固态 √□
半固态 □
粉末态 □
颗粒态 □
液态 √□

苯甲酸 20
苯酞 9

腐蚀性 □
毒性 □
易燃性 □
反应性 □
感染性 □

固态 □
半固态 □
粉末态 □
颗粒态 □
液态 □

腐蚀性 □
毒性 □
易燃性 □
反应性 □
感染性 □

固态 □
半固态 □
粉末态 □
颗粒态 □
液态 □



第二部分：废物包装、运输情况

表 1 废物包装情况

序号 废物名称 包装物（容器）名称 材质 容积 是否有危废标签

1 苯酐渣 槽车 不锈钢 33m³ 是

2 苯酐渣 编织袋 PP 25KG 是

3 苯酐渣 吨袋 pp 1000KG 是

表 2 废物运输情况

运输是否符合交管部门运输相关规定（文字描述）

运输采用危险废物专用车，运输公司拥有相关危险品运输资质，驾驶员、押运员均持证上岗，货物

采用篷布覆盖，避免运输中货物洒落、产生扬尘或被雨水打湿，并严格按照运输路线运输，完全符

合交管部门运输相关规定。

运输方式： 道路 √ 铁路 □ 水路 □

运输路线文字描述：（写明途经省、市、县（区），附路线图）

联欣环保科技（泰兴）有限公司→泰兴市→泰州市→扬州市→淮安市→徐州市→山东省临沂市→淄

博市→张店区（淄博建刚工贸有限公司）





表 3 转移的污染防治、安全防护和应急措施

1、运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设备

污染防治措施：

现场驾驶员、押运员，应保持车辆 GPS 和手机开通状态。运输过程中发现货物少量撒落时，

随车押运员选择相对安全的地段并指挥司机安全停靠，向公司报告后，立即穿戴有效防护用具把

洒落的废物转入合适的容器内，并采取有效手段对现场进行清理和控制；货物大量溢出时，应立

即向当地公安、环保等部门报告，并采取可能的警示和消除危害措施。包括：隔离污染区，禁止

无关人员入内。排除火种，围堤，严防污染土壤或水道、河流。穿戴好防护服、手套、鞋，进行

清理。

污染防治设备：

铲子、密封吨袋、防水苫布、橡胶手套、胶鞋等。

2、运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备

危险废物运输过程中，一旦发生事故，行车人员必须根据承运危险货物性质，立即采取相应急

救措施，组织抢救及负责维护现场，防止事态扩大，并及时向当地有关部门报告并向公司总调度和

公司领导汇报。运输装卸途中发现突发事件苗子，及时向公司报告。能自救的，想方设法运用随车

消防器材消除隐患。如不能自救的，及时报警，并运用随车警示标牌、警示绳设置隔离区，疏散隔

离区内无关人员。向到达现场的公安、消防、化救和医务人员提交该车辆装运货物的安全卡，协助

开展现场救援活动。服从现场指挥人员指挥，发挥应有的作用。现场如有人员伤害应立即联系医疗

救护部门，同时对受伤人员进行施救。

安全防护设备：荧光反射的应急警示牌、灭火器、水盆、防护服、应急照明设备、雨具、呼吸

面具等。



3、运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备

应急处置程序

①肇事呼救。事故发生后，事故车辆驾驶员、押运员立即向当地有关部门紧急呼救，并积极开展自

咎。

②启动预案。当得知发生险情事故或收到肇事呼救后，各部门立即启动实施应急预案，在事故处理

有关部门到达现场前，由公司负责施救，再有关部门采取措施后，各责任部门要积极主动配合开展

工作。

③通讯联络。各应急处理小组设立专门的通讯联络组，通讯联络工作人员坚持昼夜值班制度，做好

值班记录，及时准确报告，下达应急工作指令。

④赶赴现场。各有关单位得知发生险情事故和收到肇事呼救后立即赶赴现场，协助有关部门通报前

期工作情况，协助处理后期工作事宜。

⑤现场施救。现场施救本着“救人高于一切”的原则，根据现场情况和危险货物的特性，积极救治

死伤人员，最大限度降低死伤人数和损失，千方百计做好防止和减轻损失的工作，必要时可将伤者

分送数家医院救治。

⑥善后处理。工作人员针对人员伤亡情况，处理好善后事宜。

⑦原因调查。工作人员应当协同公安管理部门做好事故调查取证和勘察事故现场，调查分析事故原

因，对其他目击证人做好登记核定工作。

⑧后勤保障。工作人员应当根据应急处理工作需要，调集有关物资设备，保证应急处理急需，为应

急处理人员提供生活保障。

⑨工作报告。应急处理工作结束后，逐级向上报告应急处理工作情况。

应急设备配置：水盆、警示牌、保护服、急救箱、灭火器、铲子、照明设备、呼吸面具、胶鞋、警

示胶带等。



第三部分 废物处理处置情况

表 1 接受单位基本情况

单位名称：淄博建刚工贸有限公司

危废经营许可证编号：淄博危废临 15号 有效期：2023年 4月 6日至 2024年 4月 5日

经营核准内容（废物名称、类别、数量）：

苯酐残渣 HW11（261-013-11、261-014-11）8000吨/年、丁辛醇残液 HW11（900-013-11）

表 2 与接收废物相关的处理处置情况

文字描述及工艺流程图

1、加热熔融

将罐区来的原料苯酐残液由泵经密闭管线投入加热釜，使用导热油炉加热，使釜温升温，同时

开启搅拌，是苯酐残液在加热釜内进行加热升温。加热后的物料送入后续精馏工序。

2、精馏、冷凝、分离

液体苯酐真空吸入精馏釜进行搅拌升温，产生的混合苯酐气体真空吸入精馏塔精馏。塔顶气相

物料经塔底冷凝器冷凝后部分回流，剩余大部分经双弯头料管进入缓冲罐，然后进入套管冷凝器经

循环水降温冷凝后，进入分离器。液体苯酐从分离器底部出来，进入精品槽。气液分离器的气相吸

入捕集器继续冷凝回收，冷凝回收后的物料送入加热釜回用

3、切片包装

精品罐的液体苯酐进现有转鼓切片机冷却后切片，切片后包装运至仓库储存待售。切片过程产

生的粉尘经过布袋除尘器处理后排放。



工艺流程图



第四部分 上年度固体（危险）废物跨省转移情况

出厂日期 转移批次 联单编号 废物名称 类别/代码 转移量（吨） 运输单位 车号 接收单位 接收日期

合计

注：每种废物请填写合计量，首次申请不需填写


